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Schablonenbau

Frasen und Sagen mit Schwung

Text und Fotos: KursWerkstatt

Kennen Sie das, vor einem Mobel-
stick zu stehen und sich zu fragen,
wie man eine solche gebogene
Sitzflache oder dieses dreidimensio-
nal geschwungene Bein herstellen
kann? Die Mdbelindustrie und grofe
Schreinereien benutzen heutzutage
fur solche Arbeiten grofRe computer-
gesteuerte Frasmaschinen.
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Bis vor ca. 20 Jahren gab es solche
Maschinen aber nicht und trotzdem
hat man geschwungene Holzteile
produziert. Das Geheimnis liegt in
Schablonen, auf denen das Werk-
stick festgespannt wird und mit
denen an einem Anschlag oder
Anlaufring die Kontur entlang der
Schablone am Werkstick herausge-
frast wird.

Wenn bei eigenen Mobbelprojekten
geschwungene oder gebogenen Teile
vorkommen, gibt es mehrere Még-
lichkeiten diese selbst herzustellen.
Wenn das gebogene Teil nur ein oder
zweimal benotigt wird, ist es oft am
einfachsten, es mit einer Stichsage
oder Bandsage auszuschneiden und
die Kontur passend zu schleifen.
Wird aber eine groRere Stuckzahl
benoétigt oder sollen die Teile genau



Schablonenbau

gleich sein, ist die Verwendung einer
Schablone zum Schneiden oder
Frasen empfehlenswert.

Es gibt die verschiedensten Arten
von Schablonen fur die unterschied-
lichsten Einsatzzwecke. Einige Scha-
blonen zum Bohren oder Frasen gibt
es auch fertig zu kaufen.

Auch in der Art und Weise wie das
Werkstlck auf der Schablone befes-
tigt wird, gibt es Unterschiede. Die
einfachste Variante ist wohl das
Festschrauben auf oder unter der
Schablone. Es konnen aber auch
Zwingen oder so genannte Kniehe-
belspanner benutzt werden.

Wir erklaren im folgenden Beitrag
anhand der Barvariante des Hockers
"Hato" die Schritte von der ersten
Zeichnung bis zur fertigen Schab-
lone. Die Schablonen die wir bauen,
sind allesamt fir die Oberfrase
gedacht. Durch kleine Anderungen
kdnnen diese aber auch fur die
Tischfrase verwendet werden. Die
Schablonen sollten so gebaut wer-
den, dass man mit mdglichst weni-
gen Fraserwechseln auskommt und
in erster Linie das Werkzeug
benutzt, das zur Verfugung steht.
Alle Fras- und Bohrarbeiten an die-
sem Hocker werden mit einem
Fraser (D=20 mm) gemacht.

Bei den Frasern gibt es zwei Syste-
me die zum Schablonenfrasen geei-
gnet sind. Zum ersten sind das Fra-
ser mit angeschraubtem Anlaufring.

im Normalfall

Der Anlaufring ist
genau so grol3 wie der Fraser selbst
und ist oberhalb oder unterhalb der

Schneiden befestigt. Der Nachteil
ist, neben dem Preis, dass diese
Fraser nur in bestimmten GréRRen zu
bekommen sind. Der Vorteil ist, dass
die Schablone genau so grol3 gebaut
werden kann, wie das spatere Werk-
stick. Die zweite Variante sind
Kopierhtlsen in verschiedenen Durch-
messern, die unter die Frase gebaut
werden kann. Diese Kopierhulsen
laufen an der Schablonenkante. Als
Fraser kbnnen fast alle einbaut wer-
den, die der Fraserschrank hergibt.
Dadurch entsteht ein flexibles preis-
werteres System. Der Nachteil ist,
dass immer der Abstand zwischen
Kopierhullsen, AuRenkante und
Fraser beim Schablonenbau bertck-
sichtigt werden muss.

Beim Hocker haben wir uns fur die
Variante mit Kopierhtlse und Fraser
entschieden. Die Form der Sitzflache
ist vollig frei aufgezeichnet. Das
heil3t, sie ist nicht aus einem
bestimmten Radius entstanden.

Zunéchst werden auf einer dinnen
Sperrholz- oder Hartfaserplatte die
groben AuBRenmalle des Hockers
(H6he und Breite) eingezeichnet.
Jetzt wird ein Mittelstrich eingezei-
chnet, der den Hocker vertikal teilt.
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An diesem Mittelstrich wird das Mafl}
angezeichnet, um welches sich die
Sitzflache biegen soll. Mit Hilfe einer
dunnen Leiste wird eine Biegung
zwischen den beiden Ecken und dem
Mittelstrich gezeichnet. Es ist hilf-
reich, die Endpunkte mit Nageln zu
versehen, an die man die Leiste

beim Biegen anlegen kann.

Die Breite der Sitzleisten ermittelt
sich aus der bendétigten Stabilitat
und einer schénen Optik. Wir haben
sie auf 33 mm festgelegt. Im Ab-
stand von 33 mm werden mehrer
Markierungen parallel zur Biegung
angezeichnet. Auch diese werden
wieder mit einer Leiste miteinander
verbunden. Am Querholz haben wir
die Leisten circa im rechten Winkel
zur Sitzflache auslaufen lassen. Als
nachstes werden die Beine einge-
zeichnet. Die Position ist auch hier
wieder der Kompromiss aus Stabilitat
und Optik. Um maximale Standfes-
tigkeit zu erreichen, sind die Beine
unten so weit auseinander, wie der
Hocker breit ist. Oben wurden die
Beine eingerickt, um eine ansprech-
ende und stabile Optik zu bekommen.

-

Die AuRenseite der Beine ist gerade,
an der Innenseite wurden sie schrag
gefrést. In der Mitte der Beine befin-
det sich die Position des Edelstahl-
rohres, das die Leisten der Sitzflache
verbindet. Nachdem die Beine einge-
zeichnet sind, muss noch die Position
der Querstrebe festgelegt werden.

Wenn alle Teile, Formen und Male
zueinander passen, wird die obere
Sitzleiste noch einmal auf einer ein-
zelnen Platte angezeichnet. Zur
Schablonenherstellung muss die
Kontur der Sitzleiste rundherum 2
mm kleiner angezeichnet werden.
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Die Grundschablone wird exakt an
der Kontur mit einer Stichsédge oder
Bandsage ausgeschnitten.

Zwei Bohrungen (D=3,5 mm) werden
durch die Mittelpunkte der Position
des Edelstahlrohres gebohrt. Mit
Schleifpapier Kérnung P80 und ein-
em Handschleifklotz wird die Kontur
geschliffen, bis keine Unebenheiten
mehr spurbar sind. Diese Grund-
schablone wird angefertigt, da bei
dem wesentlich dunneren Material
die Kontur leichter durch Schleifen
korrigiert werden kann.

Bei einem so schmalen Werkstlck
wie den Sitzleisten ist es sicherer,
eine Schablone zu bauen, in der
jede Seite einzeln gefrast wird. Das
Material fur diese Schablone sollte
circa 12 mm dick sein. Die eine Seite
der Kontur der Grundschablone wird
auf dem Brett angezeichnet und mit
einer Stichsage mit 2 mm Fraszugabe
ausgeschnitten. Dann wird die

Grundschablone unter der Fréas-
schablone festgeschraubt. Zuséatzlich
muss an den beiden AuRenflachen
noch ein Klotz angeschraubt werden,
an dem der Anlaufring laufen kann.
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Mit einem Bundigfraser mit Anlauf-
ring die Kontur entlang der Schab-
lone abfréasen. Auf der gegenuberlie-
genden Seite wird, mit der gleichen
Prozedur, die andere Seite der

Schablone gefréast.

Wenn eine Schablone entstehen soll,
die Uber langere Zeit oder fur groRRe-
re Stuckzahlen benutzt wird, ist es
ratsam, jetzt von der ganzen Schab-
lone mit dem Bundigfraser eine
Kopie anzufertigen. Die vier Locher
an denen die Grundschablone fest-
geschraubt ist, werden durchge-
bohrt (D=3,5 mm). Diese Ld&cher
sind die Befestigungsldcher, mit
denen spater die Leisten an der
Schablone befestigt werden. Damit
diese Locher bei langerer Benutzung
nicht ausleiern, bohrt man ein
Sackloch und Kklebt darin eine
Beilagscheibe ein.

Um bei der Benutzung die Leisten
einfacher unter der Schablone posi-
tionieren zu koénnen, ist es hilfreich
die genaue Fraskante zu haben.
Dazu kleben wir unter die Schablone
4 mm dicke Sperrholzplatten, die mit
dem 20 mm Fraser und der 24 mm
Kopierhillse abgefrast werden.
Dadurch entsteht genau die Kontur,
die wir spater auch an den Leisten
frasen.

Um die Werksticke beim Fest-
schrauben besser gegen verrutschen
zu sichern, ist es hilfreich, Schleif-
papier im Bereich der Schrau-
benldécher unter die Schablone zu
kleben. Um lange Trockenzeiten zu
vermeiden, benutzen wir einen
schnellen PU-Kleber von Ponal.
Dadurch kénnen wir die Zwingen
bereits nach 10 Minuten wieder
l6sen.

Die erste Sitzleiste, die wir frasen,
dient spater zum groben anzeichnen
der Kontur vor dem Ausschneiden.
Es reicht deshalb, wenn sie aus 10 mm
dickem Sperrholz ist. Der

Sperrholzstreifen wird unter der
Schablone festgeschraubt und, mit
dem gleichen Fraser wie zuvor, die
obere Kontur gefrast.

An der anderen Seite der Schablone
werden zwei Kloétze eingeklebt, die
das Positionieren der Werkstlicke er-
leichtern. Dazu messen wir von der
AuBenkante 33 mm zurick und fix-
ieren an diesen Strichen den Sperr-
holzstreifen mit Zwingen. Die beiden
Klotze werden direkt an der Kontur
der Leiste auf die Schablone geklebt.

Der einseitig
holzstreifen wird unter der Schab-
lone angelegt, seitlich vermittelt und
festgeschraubt. Jetzt wird die untere
Kontur der Leiste gefrast.

gefraste Sperr-
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Die Schablone zum Bohren der 20 mm
Lécher fur die Edelstahlstangen haben
wir auf dem gleichen Brett unterge-
bracht. Dazu wird die zuvor gefraste
Sperrholzleiste weiter innen auf der
Unterseite der Schablone festge-
spannt und die beiden Ldcher uber-
tragen. An der Kontur werden, wie
im Bild zu sehen, Klotze festgeklebt,
die die Leiste genau positionieren.

An der Markierung werden Lécher
(D=30 mm) gebohrt, in die spater
von oben die Kopierhilse einge-

steckt werden kann. Sollte ein
Bohrer mit Durchmesser 24 mm vor-
handen sein, kdnnen die Loécher
auch damit gebohrt werden, wo-
durch sich der Wechsel der Kopier-
hillsen erdbrigt. Durch die Klotze,
die unter die Schablone geklebt
sind, ist es schwierig, sie auf dem
Tisch festzuspannen. Deshalb wer-
den da, wo die Zwingen sitzen, zwei
weitere Klotze angeklebt. Diese
Schablone ist damit fertig. Jetzt
kann mit Hilfe der gefrasten Sperr-
holzleiste die Kontur der Sitzleisten
auf das Holz aufgezeichnet werden.
Mit circa 2 mm Fraszugabe werden
diese Rohlinge ausgeschnitten. Dann
werden sie unter der Schablone fest-
geschraubt und zunachst alle Ober-
und dann alle Unterseiten gefrast.

Fur die Schragen der Beine kdnnte
auch eine Schablone gebaut werden,
mit der auf der Kreissdge gearbeitet
werden kann. Dadurch, dass die Bris-
tung zwischen Beinen und Sitzleiste
aber gebogen ist, ist es einfacher
eine Schablone zu bauen, mit der
sowohl die Schrage, als auch die
Bristung gefrast werden kann. Da
hier die Rohlinge wieder unter die
Schablone geschraubt werden, mus-
sen rechte und linke Beine gefrast
werden, da sonst auf einer Seite das
Schraubloch sichtbar wéare. Deshalb
hat auch diese Schablone zwei
Seiten zum Frasen. Die Biegung der
Bristung und circa 300 mm der
Innenkante des Beins werden auf
Transparentpapier aufgezeichnet und
die Briustung wird ausgeschnitten.

Das Papier wird mit der Beinkante an
der AuBenkante der Sperrholzplatte
fur die Schablone angelegt und die
Brustung angezeichnet. An diesem
Strich wird dann die zuvor angefertig-
te Schablone zum Anzeichnen festge-
spannt. Mit der Oberfrase und einem
Bundigfraser mit Anlaufring wird die
Kontur der Brustung gefrést.

Diesen Vorgang auf der anderen
Seite der Schablone wiederholen.
Die Ldnge und die untere Schrage
der Beine wird auf der Schablone
angezeichnet und die Schablone
dort abgeschnitten. Wie zuvor wird
unter die Schablone wieder 4 mm
dickes Sperrholz geklebt und mit

dem 20 mm Fréaser und der 24 mm
Kopierhullse abgefrast. Von dieser
Kante aus wird die Breite der Beine
unter der Schablone angezeichnet
und Kl6tze an den Strich geklebt. Im
Bereich der unteren Querstrebe wird
ein Loch zum Festschrauben des
Beins gebohrt. Beim Frasen wird zu-
nachst eine Zwinge oben an das
Bein gesetzt, dann die Brustung und
die ersten 100 mm der AuRenkante
gefréast.

AnschlieBend die Zwinge umsetzen
und den unteren Bereich frasen.
Schablonenbau ist ein unheimlich
groRes Gebiet, auf dem Sie durch
ausprobieren und Erfahrungen sam-
meln Erfolge erzielen kdnnen. Der
Beitrag soll eine Anregung sein, das
Gezeigte selbst an diesem Hocker
auszuprobieren oder es auf andere
Werkstlucke zu Ubertragen. Beim
Bau und bei der Benutzung von
Schablonen, sollten Sie sich die noti-
ge Zeit nehmen und ohne Hektik
arbeiten. Und achten Sie bei jeder
gebauten Schablone vorrangig auf
die Sicherheit.
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[] Hiermit abonniere ich das Magazin ,Holzidee" dauerhaft zum
Preis von 9,00 € pro Jahr, bis ich schriftlich kiindige. Ich erhalte
im Jahr zwei Ausgaben. Die Kindigung muss bis zum 31.12.
des Vorjahres per E-Mail-, Fax-, oder Post eingegangen sein.

Anschrift:
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