Know-how

Text und Fotos Guido Henn

Tipps und Tricks fur die Holzwerkstatt

Die Holzidee 6ffnet mal wieder ihre Trickkiste, damit das Holzwerken zukinftig

noch mehr Spall macht. Dabei konnen Sie sich nicht nur auf nitzliche, sondern

auch in der Praxis erprobte Tipps verlassen.

B Aktion: Sauberes Schleifpapier

Wer kennt das nicht? Da hat man Kiefernholz
geschliffen und im Nu hat sich das Schleifpapier
mit Schleifmehl und Harz zugesetzt. Bevor Sie jetzt
aber gleich wieder ein neues aufspannen, sollten
Sie zunachst mal unseren Reinigungstipp mit einer
einfachen Plastiktiite ausprobieren. Sie werden
staunen, wie schnell das Schleifpapier wieder zu
alter ,Schleifstarke” auflauft und das fast zum
Nulltarif. Ambestenfunktionierendie Einkaufstiten
aus etwas dickerem Material, denn die reinigen
das Schleifpapier besonders griindlich. Dricken
Sie die Plastiktiite aber nicht zu fest auf das
Schleifpapier und halten Sie die Finger immer weit
genug zurlick. Beachten Sie auch die Laufrichtung
des Schleiftellers.

B Gut gekeilt, ist halb gehobelt!

Haben Sie schon mal versucht eine schmale und
diinne Holzleiste (z. B. Anleimer, Glashalteleiste
etc.) zu hobeln? Die Vorderzange der Hobelbank
spannt diese Leiste nur sehr knapp ein und nach
ein paar Hobelzligen hat sie sich schon wieder
.losgerissen”. Aber auch die Bankhaken sind bei
dinnem Material ungeeignet, da sich die Leiste bei
Druck verbiegt. Abhilfe schafft hier ein einfaches
Brett, beispielsweise aus 18 mm Multiplex, in das
Sie mit der Stichsage eine keilformige Aussparung
sagen. Werfen Sie den herausgesagte Keil aber
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Halten Sie die zusammengekniillte Plastiktiite mit leichtem
Druck gegen das Schleifpapier, dabei bewegen Sie die Tiite von
der Schleiftellermitte nach auflen.

nicht gleich weg, denn er soll spater die Leiste in
der Aussparung fixieren. Spannen Sie danach
dieses Keilbrettchen mit einer flachen Zwinge auf
den Werktisch. Sorgen Sie dafiir, dass Sie nicht in
die Zwinge hobeln kdnnen, in dem Sie gegebenen-
falls in dem Aufspannbereich der Zwinge das
Brettchen etwas falzen. Bei kurzen Holzleisten
reicht in der Regel ein Keilbrettchen voéllig aus bei
langeren Leisten sollten Sie besser an jedem
Leistenende eines dieser Brettchen einsetzen. Der
Keil halt die Leiste auf jeden Fall bombenfest!

Legen Sie die Holzleiste in die Aussparung und fixieren Sie das
Ganze mit dem herausgeschnittenen Keil (oben). Jetzt kénnen
Sie selbst schmale und diinne Leisten sicher hobeln (links).



B Und noch mehr Keilerei ...

Keile sind wirklich nitzliche Helfer. Sie sind viel-
seitig verwendbar und mit etwas Phantasie kénnen
Sie mit der Keilkraft sogar Werkstiicke auf dem
Multifunktionstisch sicher festspannen. Alles was
Sie dazu bendtigen, ist zundchst ein Rundstab, der
im Durchmesser genau den Lochern des MFT's
entspricht. Dann noch 100 mm grof3e quadratische
Klotzchen aus 18 mm Multiplex und ein bis zwei
lange, schmale Keile. Von den Rundstaben werden
30 mm lange Stiicke geschnitten, die anschlief3end
mit einer Schraube und etwas Leim unter die
Multiplex-Quadrate geschraubt werden. Wenn Sie
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den Rundstab etwas versetzt
unter das Quadrat schrau-
ben, konnen Sie spa-

ter das Quadrat
ganz leicht durch
Drehen auf zwei
unterschiedliche

Druckabstande einstel-
len. So lasst sich nahezu jede

Form uber die Kanten auf dem Tisch festspannen
und Sie konnen im oberen Bereich bequem sagen,
schleifen oder frasen - ohne stérende Zwingen.

Stecken Sie die Quadrate mit den Rundstdben in die Locher des
MFT. Mit einem Keil, den Sie zwischen eines der Quadrate und
der Holzkante einstecken, wird das Werkstick fixiert.

B Immer schon mittig bohren

Ein Dubelloch in die Stirnkante eines Rundstabs zu
bohrenist schon eine recht knifflige Angelegenheit,
vor allen Dingen wenn das Diibelloch genau mittig
gebohrt werden muss. Aber auch dafiir gibt es eine
einfache und verbliiffende Ldsung, denn mit
unserer selbstgebauten Bohrlehre kdnnen Sie
nicht nur genau mittige, sondern auch noch senk-
rechte Locher bohren. Dazu bendétigen Sie nichts
weiter als einen moglichst dicken Holzklotz (ideal
ab 50 mm Holzstarke). In diesen Holzklotz bohren
Sie zuerst mit einem Forstnerbohrer, dessen
Durchmesser genau dem Rundstab entspricht, ein
Sackloch, das bis zur halben Holzstarke geht. Die
Zentrierspitze des Forstnerbohrers hinterlasst
dabei im Sackloch genau die Markierung, in die die
Zentrierspitze des Dibelbohrers eingesteckt wer-
den muss. Dadurch liegen beide Bohrungen auto-
matisch im gleichen Achsmittelpunkt. Wenn Sie
also mit dem zum Diibel passenden Holzbohrer ein
Durchgangsloch bohren (beides unbedingt auf
einem Bohrstander!) haben Sie mit dem Holzklotz
eine perfekte Fiuhrung fir Rundstab und Dibel-
bohrer. Benutzen Sie die Bohrlehre spater am bes-
ten mit einem Metallbohrer, weil der keine Zentrier-
spitze hat und im Stirnholz besser gefihrt wird.

Passt der Lochabstand des MFT und der Quadrate einmal nicht
zur WerkstiickgroBle, kénnen Sie durch zwei entgegengesetzt
eingeschlagene Keile den Druckabstand einfach ausgleichen.

Zuerst auf dem Bohr-
stander ein Sackloch
im Durchmesser des
Rundstabs bohren.
Danach mit dem pas-
senden Dibelbohrer
den Rest durchbohren
(oben). AnschlieBend
den Holzklotz auf den
Rundstab stecken
und das gewlinschte
Diibelloch bohren.
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B Spannzangenkontrolle

Ob die Spannzange auch buchstablich das halt, was
sie verspricht, namlich den Fraser, lasst sich mit
ganz einfachen Mitteln schnell und zuverlassig
Uberprifen. Spannen Sie zunachst einen Fraser in
die Oberfrase ein und markieren Sie sich mit einem
dinnen Filzstift einen Strich auf den Fraserschaft,
der auch auf der Uberwurfmutter weiter verlauft.
Als nachstes frasen Sie wie gewohnt mit dem Fra-
ser lhr Werkstiick. Wenn Sie damit fertig sind,
Uberprifen Sie, ob sich beide Markierungen noch
in der Flucht bzw. in einer Linie befinden. Wenn
nicht, hat sich der Fraser in der Spannzange dre-
hen konnen und das wiederum deutet auf eine ver-
schmutzte oder sogar defekte Spannzange hin.
Reinigen Sie daher zunachst die Spannzange mit
einer kleinen Rundbiirste und starten Sie einen
neuen Testversuch. Sollte wieder ein Versatz der
Linien auftreten, muss die defekte Spannzange
durch eine neue ersetzt werden.

B Senkrechter Bohrstander

Haben Sie sich auch schon mal gefragt, ob ihr Bohr-
stander tatsachlich hunderprozentig senkrechte
Locher bohrt? Mit einem Winkel kdnnen Sie das nur
sehr umstandlich kontrollieren. Unsere Methode
hingegen geht nicht nur schneller und praziser,
sondern bericksichtigt bei der Kontrolle gleich alle
Komponenten des Bohrstanders samt Bohrma-
schine. Und so geht's: stecken Sie einfach den
groften Forstnerboher, den Sie haben, in lhre Ma-
schine und ritzen Sie bei laufender Bohrmaschine
eine Holzplatte nur ganz leicht mit dem Forstner-
bohrer an. Ist der angeritzte Kranz gleichmaBig tief
und rund (unten Kreis 1) ist auch der Bohrsténder
absolut senkrecht. Ist der Kranz hingegen nur ein-
seitig (unten Kreis 2) missen Sie nachjustieren, in-
dem Sie die Holzauflage auf dem Bohrstander ent-
sprechend unterfuttern.
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Ein langer, senkrechter Strich auf dem Fraserschaft und der
Uberwurfmutter gibt Gewissheit dariiber, ob die Spannzange
noch iber ausreichend Haltekraft verfiigt.

Ist der Kranz, den der Bohrer hinterldsst, nicht absolut gleich-
maRig, sondern im vorderen Bereich etwas tiefer, dann muss
die Holzauflage im Bereich der Bohrsaule angehoben werden.

Dazu wird einfach ein Streifen diinnes Furnier oder Papier im
hinteren Bereich unter die Holzauflage geschoben und noch-
mals getestet. Sieht der Kranz gleichm&Big aus (Bild links:
Kreis 1) bohrt der Bohrstander absolut senkrechte Lécher.
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B Optimierter Schiebestock

Der klassische Schiebestock diirfte wohl in jeder
Holzwerkstatt vorhanden sein. Er muss beim Zu-
schnitt von schmalen Brettern unter 120 mm Breite
eingesetzt werden. Da er aber nur den hinteren Be-
reich des Werkstiicks nach unten drickt, kann es
im vorderen Bereich schon mal vorkommen, dass
es leicht ,abhebt”. Mit unserem modifizierten
Schiebeholz aus 18 mm Multiplex ist das nicht mog- -
lich, da eine 310 mm lange Auflageflache das Werk- /[
stlick sicher und fest auf den Sagetisch driickt. |/ {
Gleichzeitig befindet sich der Haltegriff genau iber | | | | | | [ 1
dem Auflagenmittelpunkt, was nochmals fur einen 350

gleichmaBigen Auflagedruck sorgt. Ubertragen Sie
die Form einfach anhand unserer Rasterzeichnung
auf das Werkstiick und sagen Sie sie anschlieend
mit einer Stichsage aus.

[
200

Rastergrofle: 50 x 50 mm

Der konventionelle Schiebestock halt das Werkstiick nur im Mit der in Deutschland recht ungewdhnlichen Form eines
hinteren Bereich auf dem S&getisch, vorne muss die Spanhau- Schiebestocks konnen Sie wesentlich mehr Druck auf die
be dafiir sorgen, dass das Werkstiick nicht abhebt. Werkstiickoberflache austiben.

B Lickenfuller fir Frasanschléage

Wenn Sie grof3e Fraserdurchmesser auf dem Fras-
tisch benutzten mdchten, missen Sie auch die An-
schlagbacken weiter auseinander ziehen. Die dann
klaffende Licke ist schon so manchem Holzwerker
zum Verhangnis geworden. Dabei bendtigen Sie
lediglich ein Holzbrett in der gleichen Hohe und
Starke ihrer Anschlagbacken, dass Sie einfach nur
an den Stirnkanten um [meistens) 45° abschragen
missen, um diese Liicke wieder zu schlieen. Dazu
wird das Brett einfach zwischen die Anschlag-
backen geschoben und so bombenfest in einer
formschlissigen Verbindung zwischen den An-
schlagen gehalten - ohne zusatzliche und mag-
licherweise storende Zwingen! Die so entstandene
durchgehende Fihrungsflache ist besonders hilf-
reich bei kurzen Werkstiickkanten. Die Aussparung
passend zum Fraser erzielen Sie, indem Sie den
gesamten Anschlag [(nicht die Anschlagbacken!] =
etwas l6sen und ihn vorsichtig so in den laufenden ) B ) )
Fraser ziehen. dass der Fraser die Unterkante des Einen Anschlag l6sen und das Br.ett von oben eln.schleben, daj
! nach den Anschlag ans Brett schieben und festziehen. Auch die

Bretts entsprechend ausfrast. Andruckvorrichtung kann problemlos weiter benutzt werden.

www.holzidee-magazin.de 61



