Der Kurvenstar!

Wenn Sie sich mal so richtig ,,in die Kurve" legen méchten, dann ist die Stichsage genau
das Richtige! Aber vorher sollten Sie sich - wie beim Motorrad - mit ihrem Arbeitsgerat

vertraut machen.

Eine Pendelstichsdge (kurz Stich-
sage genannt) ist aus dem
Maschinenpark eines Holzwerkers nicht
mehr wegzudenken. Sie ist die richtige
Maschine, wenn es um Form- bzw. Kur-
venschnitte jeglicher Art geht. Aber
auch Ausklinkungen und Ausschnitte
z. B. in Klichenarbeitsplatten, kénnen
mit einer Stichsdge schnell und zuver-
lassig erledigt werden. Wird das ent-
sprechende S&geblatt eingesetzt, kann
man mit einer Stichsdge eine Vielzahl
von unterschiedlichen Materialien
,in Form"™ sdgen. Dabei kdnnen die
Stichsagenblatter bei hochwertigen
Maschinen in Sekundenschnelle und
vollig werkzeuglos gewechselt werden.
Diese Schnellwechselsysteme bedeuten
mehr Sicherheit und einen besseren
Schnitt, weil man stumpf gewordene
Sageblatter eher auswechselt, als bei
Sagen mit konventioneller Befestigung
mittels Schraubendreher oder Innen-
sechskantschlissel.

Sicher haben Sie sich bei einer her-
kémmlichen Stichsdge auch schon mal
Uber schrag verlaufende Schnittkanten
gedrgert. Bei hochwertigen Stichsagen
wird deshalb das Sd&geblatt zwischen
Hartmetallbacken exakt und spiel-
frei gefuhrt. Dadurch sind prazi-
se, winkelgerechte Schnitte mdglich
und ein spezieller Splitterschutz aus
Kunststoff sorgt dazu noch fiir aus-
rissarme Schnittkanten. Der Splitter-
schutz ist meist aus transparentem
Plexiglas gefertigt, damit man den
Schnittverlauf des Sageblatts besser
verfolgen kann. Gleichzeitig besitzt
er eine Markierungsspitze, die den
exakten Sageverlauf anzeigt. Bei
engen Radien ist allerdings Vorsicht
geboten, hier sollte man die Sicht
direkt auf das Sdgeblatt bevorzu-
gen. Ein mehrstufig zuschaltbarer
Pendelhub, eine bis 45° schrag-
stellbare FuBplatte mit einer
Kunststoffsohle und eine wirkungs-
volle Absaugung, gehéren mittlerwei-
le zur Standardausstattung einer guten
Stichsage fur die Holzbearbeitung.
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Wenn es mal so rich-
tig eng um die Kurve
geht, ist die Stichsdge
in ihrem Element.

Mit dem richtigen
Sageblatt bestlickt, ist
sie fast so wendig wie
eine Laubsage.

Der Trick mit dem Klick

Bei einer Stichsage wird die Drehbewegung des Motors durch
einen StoBelantrieb in eine Auf -und Abwartsbewegung
des Sdageblatts umgewandelt. Die Schnelligkeit dieser
Hubbewegung (Hubzahl) lasst sich
bei hochwertigen Sagen stufen-
los Uber eine Elektronik vorwah-
len. Dies ist eine Voraussetzung,
um neben Holz auch andere
Werkstoffe, wie Kunststoff oder
Metall sagen zu kdnnen. Da die
Zahne eines Stichsageblatts in der
Regel nach oben zur Maschine zei-
gen, wird das Werkstick immer fest gegen
die FuBplatte gezogen. Dadurch ergibt
sich bei einer Stichsége aber auch immer
» ein mehr oder weniger starker Ausriss
auf der Oberseite des Werkstiicks oder
genauer gesagt, auf der Seite, wo sich die
Sage befindet. Dieser Ausriss lasst sich durch

den Einsatz eines Splitterschutzes wirkungsvoll auf ein
Minimum reduzieren.



Der Pendelhub - was
ist das?

Der Pendelhub einer Stichsdage setzt
sich aus zwei Bewegungen zusam-
men: erstens der Pendelbewegung,
dabei ,schwingt® eine Rolle direkt
hinter dem Sageblatt wie ein Pendel
vor und zuriick und zweitens der
Hubbewegung (auf-/abwarts) des
Sdgeblatts. Da das Sageblatt bei
jeder Aufwartsbewegung durch die
Pendelrolle gleichzeitig nach vorne
gedrickt wird, braucht man zum
Sdgen wesentlich weniger Kraft. Aber
leider sorgt ein starker Pendelhub
auch fir mehr Ausriss. Die beste und
sicherste Methode, diesen Ausriss auf
ein Minimum zu reduzieren, ist ein
gut funktionierender Splitterschutz.
Wie hoch Sie den Pendelhub einstel-
len sollten, hangt vor allen Dingen
von der Holzart und Holzstarke ab. Je
harter und dicker das Holz ist, um so
hoéher sollte die Pendelstufe gewahlt
werden.

Sageblattfihrung und
Splitterschutz

Eine rechtwinklige und ausrissfreie
Schnittkante hangt ganz entscheidend
von dem perfekten Zusammenspiel
der Sageblattfihrung und des Splitter-
schutzes ab. Hochwertige Stichsagen
bieten dazu zuséatzlich einstellbare
Fihrungen an, die sich ganz nah am
Ende der FuBplatte befinden. An dieser
Stelle entlasten sie das Sageblatt am
besten gegen seitlichen Druck und ver-
hindern so das ungewollte ,Verlaufen®
des Sageschnitts. Voraussetzung daflr
ist aber nicht nur, dass die Fuhrung
genau auf die Sageblattstarke ein-
gestellt wurde, sondern auch, dass
Sie das zur Anwendung passende
Sageblatt einsetzen. Es ist beispiels-
weise vobllig unméglich, mit einem
schmalen kleinen Kurvensageblatt eine
40 mm dicke massive Eichenplatte
in Form zu sagen. Genauso schlecht
sagt ein dickes breites Sageblatt enge
Kurven in eine dinne 5 mm Sperr-
holzplatte. Und wenn man es ganz
genau nimmt, miuissten Sie fir jede
Sageblattstarke einen eigens damit
eingesagten Splitterschutz benutzen.

Stichsage

Pendelstufe einstellen

Wieviel das Sageblatt bei der Pendelbewegung
nach vorne gedrickt wird, lasst sich Gber

einen Schalter (1) in vier Stufen von 0 (keine
Pendelung) bis 3 (stérkste Pendelung) einstellen.
Beachten Sie aber, dass Sie bei Ségebléattern,
deren Z&hne nicht zur Maschine hin, sondern
von der FuBplatte weg zeigen (revers verzahnt),
unbedingt die Pedelung ausschalten musssen!
Diese Sagebléatter sollten Sie - wenn (berhaupt
- nur beim Zuschnitt von diinnen Laminatdielen
einsetzen.

Ausriss vermeiden

Der Schnitt in der Mitte (3) zeigt den doch recht
starken Faserausriss bei hochster Pendelstufe
3. Dem Ausriss kann man aber auf verschiedene
Arten entgegenwirken: Entweder man schaltet
den Pendelhub ganz aus (Schnitt 2) oder man
benutzt einen Splitterschutz, wenn man mit
Pendelhub sdagen méchte (Schnitt 1, Pendelstufe
3). Ist der Einsatz eines Splitterschutzes nicht
moglich, kann man den Schnittverlauf bzw. die
Holzfasern mit einem Cuttermesser anritzen
(Schnitt 4) oder mit einem Klebeband abkleben
(Schnitt 5).

Sageblattfihrung einstellen

Die aus zwei Hartmetallbacken bestehende
Ségeblattfuhrung (Pfeil) muss auf die Dicke des
eingesetzten Sdgeblatts eingestellt werden. Dazu
stecken Sie den Innensechskantschlissel in die
Schraube hinter den Backen und fahren beide
HartmetallfiUhrungen durch Drehen der Schraube
so weit an das Sé&geblatt, bis sie fast anliegen
(ca. 0,1 mm Spiel). AnschlieBend stecken Sie den
Spanflugschutz wieder auf.

Splitterschutz einschneiden

Der Splitterschutz aus Plexiglas (Pfeil) wird bei
laufender Maschine an einer 90° Kante in die
vordere Offnung der FuBplatte gedriickt. Dadurch
ist der Splitterschutz exakt auf die Ségeblattdicke
eingestellt und verhindert so wirkungsvoll den
Ausriss auf der Oberseite des Werkstiicks.

WICHTIG: Auf gar keinen Fall darf der
Splitterschutz mit den Fingern in die
Maschine geschoben werden!
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Zwei unterschiedliche
Bauformen

Die kleine, handliche Stichsage ist in
fast jeder Lage einsetzbar. Ob von
oben auf der Werkstickflache, von
unten angesetzt mit optimaler Sicht
auf den Schnittverlauf oder sogar
Uber Kopf beim Ausdgen von Léchern
in Deckenvertafelungen. Keine ande-
re Sage bietet in einem kompakten
Gehadusesoviele Schnittmaoglichkeiten
wie eine Stichsdge. Die meisten
Tischler oder Schreiner setzen
dabei auf die klassische Urform der
Stichsdage ohne Griffbligel. Zum einen,
weil der FUhrungspunkt wesentlich
tiefer liegt und so die S&ge nicht so
schnell zur Seite gekippt wird und
zum anderen, weil ein Griffblgel bei
Sagearbeiten von unten oder Uber
Kopf stéren wiirde. Leider haben sich
diese Vorziige im Heimwerkerbereich
noch nicht herum gesprochen, denn
in den Baumarkten werden 90%
aller Stichsagen in der Bigelform
angeboten. Bei einer sehr kleinen
Hand mag die Bligelform anfangs
sicher von Vorteil sein, aber die seit-
liche Kippgefahr durch den héheren
Fihrungspunkt macht diesen eher
kleinen Griffvorteil schnell zunichte.
Ein gut geformtes Stabgehause einer
hochwertigen Markenstichsdge lasst
sich auch mit einer kleinen Hand sehr
gut greifen und festhalten. Nachdem
man sich daran gewdhnt hat, wird
man die Bugelform sicher nicht mehr
vermissen.

Fihrungshilfen

Obwohl die Stichsdage in der Regel
frei nach Bleistiftanriss gefiihrt wird,
gibt es Situationen, in denen man
mit einer FlUhrungshilfe nicht nur
schneller, sondern auch wesentlich
praziser arbeiten kann. Vor allen
Dingen der Kreisschneider ist eine
sehr groBe Hilfe beim Aussdgen von
Lautsprecherboxen oder runden
Spllbecken. Aber auch der Einsatz
einer Fldhrungsschiene kann bei-
spielsweise beim Ausschnitt eines
rechteckigen Spllbeckens durchaus
sinnvoll sein. Dabei missen Sie aber
unbedingt das richtige Sageblatt
passend zum Einsatz mit einer
Fihrungsschiene benutzen. Die sind
breiter und dicker und halten daher
besser die Spur.
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Sagen von unten

Besonders gut lasst sich der Schnittverlauf kon-
trollieren, wenn man mit der Stichsage unterhalb
des Werkstiicks arbeitet. Gleichzeitig sorgt diese
Arbeitsweise, die etwas Ubung erfordert, fiir eine
absolut ausrissfreie Flache auf der Oberseite des
Werkstiicks. Fir diese Arbeiten ist die Stabform
besonders vorteilhaft. Bei einer Stichsage mit
Blgelgriff, wie es bei den meisten Stichsdgen

fir Heimwerker der Fall ist, kann der Blgel bei
groBen Handen storend sein. Wer aber lieber mit
Bugelgriff sagt, kann die meisten Sagen auch mit
einem solchen Griff ordern.

Runde Ausschnitte

Sollen runde Becken eingelassen werden, so
gibt es auch daflr das passende Zubehor fir
die Pendelstichsége. Den Kreisschneider zum
Aussagen von Kreisen mit einem Durchmesser
von 120 - 720 mm. Auch hier erhalten Sie wie-
der ein perfektes Ségeergebnis dank der beiden
Hartmetallfihrungen.

Stab- oder Bugelform

Die meisten Profis besitzen eine
Stichsdge in der klassischen
Stabform (links). Sie l&sst sich
praziser fuhren, weil die Hand
tief am Gehdusebauch ansetzt
und sich nicht weit entfernt vom
Sageblatt an einem Bugelgriff
befindet (rechts).

,Uber Kopf" sdgen

Wenn Sie lGber dem Kopf sdgen, sollten Sie

die Sage unbedingt an einen leistungsféhigen
Sauger anschlieBen. Auch wenn es nur ein klei-
ner Sageschnitt ist, sollten Sie hier kein Risiko
fur Ihre Augen eingehen. Am besten tragen Sie
zusatzlich noch eine Schutzbrille. Versuchen Sie
aber bei ,Uber Kopf“-Arbeiten auf keinen Fall
einen ,Tauchschnitt" (s. Sicherheitstipps), erst
recht nicht, wenn Sie auf einer Leiter stehen,
sondern bohren Sie mit einem 10 mm Bohrer vor,
damit Sie das S&geblatt zu Beginn in dieses Loch
einstecken kdnnen.

Sagen mit Fihrungsschiene

Muss trotzdem einmal mit der Pendelstichsage
schnurgerade gesédgt werden, kann ein
Flhrungsanschlag - passend zu allen Festool
Fihrungsschienen - unterhalb der Stichsdge befe-
stigt werden. Dadurch l&sst sich die Stichsage auf
jeder Festool Fuhrungsschiene sicher und absolut
prazise Uber das Werkstiick fihren.



Die wichtigsten Praxistipps zur Stichsage

»In der Ruhe liegt die Kraft." Ein weiser
Spruch, der allerdings im Umgang mit
der Stichsadge gerne verdrangt wird. Da
wird die noch laufende Stichsdge ein-
fach mal kurz aus dem Schnittverlauf
gezogen, mit der Folge, dass das
Sageblatt auf dem Werkstick auf-
schlagt und die Sdge einen heftigen
Satz nach oben macht. Sageblatt ist
krumm, Werkstick hat eine tiefe Macke
und die Maschine selbst leidet ebenfalls
darunter. Oder das Sé&geblatt befindet
sich beim Sagen nicht mehr an der
Bleistiftlinie. Hektisch versucht man

die Stichsage durch seitlichen Druck
wieder an die Bleistiftmarkierung

Stichsdge richtig fihren

Ein Stichsageblatt schneidet nur vorne und nicht
seitlich. Deshalb ist es besonder wichtig bei
Kurvenschnitten das hintere Ende der Stichsage
zu schwenken, wenn man einen Bogen sagen
mochte. Seitlicher Druck auf das Motorgehduse
verbiegt das S&geblatt!

Ecken abrunden

Wenn die Maserung so verlduft wie hier, gibt es
den geringsten Ausriss, wenn man von aufB3en in
Pfeilrichtung sagt. So entsteht nur Faserausriss
auf der Abfallseite des Holzes, das eigentliche
Werkstiick ist ausrissfrei!

heranzufihren. Dabei wird das
Sageblatt nicht nur verbogen, son-
dern auch stark Uberhitzt und ist dann
nicht mehr zu gebrauchen. Gleichzeitig
verlauft der Sdgeschnitt und je star-
ker der seitliche Druck wird, um so
schrager wird die Schnittkante spater
ausfallen. Da hilft dann auch die beste
Sageblattfihrung nicht mehr. Deshalb
ist es besonders wichtig, dass Sie
jeden Richtungswechsel - egal welcher
Art - nur durch Schwenks am hinteren
Ende der Stichsdge vornehmen und
auf keinen Fall seitlichen Druck auf das
Maschinengehause austiben.

Eintauchen mit Vorbohren

Bohren Sie in einer Ecke des Ausschnitts ein 10
mm Loch und stecken Sie darin das Sageblatt
(bei ausgeschalteter Sage!) ein. Auch wenn ein
Tauchschnitt recht elegant aussieht (wenn man's
kann!), sollten Sie wenn mdéglich immer vorboh-
ren!

Entlastungsschnitte

Bei engen Radien, sollten Sie mehrere
Sdgeschnitte nebeneinander zur Entlastung
des Sageblatts vornehmen. Den geringsten
Ausriss gibt es dann, wenn Sie den Bogen in
Pfeilrichtung von auBen zur Mitte hin aussagen.

Stichsage

,Ubung macht den Meister",
dieses Sprichwort gilt auch im
Umgang mit der Stichsdge. Uben
Sie bestimmte Techniken - wie z.B.
das Sagen einer Kontur nach einem
Bleistiftanriss - zuerst an einem
billigen Restholzbrett, bevor Sie
wertvolles Holz zuschneiden. Sie
erlangen dadurch mehr Sicherheit
und Routine im Umgang mit der
Maschine. Vor allen Dingen sollten
Sie aber nie in Hektik oder Eile
arbeiten, dann passieren namlich
die meisten Unfélle.

Die wichtigsten Sicherheitstipps:

= Benutzen Sie nur scharfe und unbescha-
digte Sageblatter. Verbogene und Uber-
hitzte, dunkel angelaufene Sageblatter
sollten nicht mehr verwendet werden!

= Ziehen Sie beim Sé&geblattwechsel immer
den Netzstecker!

= Achten Sie darauf, dass das Sdageblatt
beim Einschalten der Maschine noch nicht
am Werkstlck anliegt!

= Sorgen Sie dafir, dass sich das Netzkabel
immer hinter der Maschine befindet und
nicht im Schnittbereich!

= Spannen Sie das Werkstliick bei der
Bearbeitung immer mit Zwingen fest auf
den Werktisch und umfassen Sie es nie-
mals im Bereich des Schnittverlaufs.

= Warten Sie bis die Maschine véllig zum
Stillstand gekommen ist, bevor Sie sie
weglegen oder aus einer Ausklinkung
heraus heben.

Ein Tauchschnitt mit einer Stichsdge erfor-
dert einige Erfahrung und ist nicht unge-
fahrlich! Wenn Sie es dennoch versuchen
mochten, sollten Sie so vorgehen: Sage
hochkant auf die Vorderkante der FuBsohle
(Drehpunkt) legen, einschalten und lang-
sam das Sageblatt in die Holzflache eintau-
chen indem Sie den Motor vorsichtig nach
unten schwenken. Dabei den Drehpunkt
(Kreuz) auf keinen Fall veréndern!

www.holzidee-magazin.de
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Flr jedes Material und jede Anwendung das passende Sageblatt

am Beispiel von Festool Sageblattern

Eine Stichsage ist immer nur so gut wie
das eingesetzte Sageblatt. Daher ist es
besonders wichtig, die unglaublich vie-
len, unterschiedlichen Stichsdgeblatter
richtig einordnen zu kdnnen. Ein Unter-
scheidungsmerkmal lasst sich beson-
ders leicht erkennen, das ist die ver-
zahnte Lange des Sageblatts. Sie wird
bei Festool-Sdgeblattern mit der ersten
Zahl auf dem Sageblatt angegeben.
Auch wenn das Sdgeblatt beispielswei-
se 75 mm lang ist, heiBt das nicht, dass
man damit auch 75 mm starke Holzer
durchsdagen kann. Um die tatsdchlich zu
bearbeitende Materialstarke zu errech-
nen, sollten Sie bei Sageblattern fir
Holz ca. 20 - 25 mm abziehen. Bei dem
60 mm langen Spezial-Sageblatt fir
Edelstahl, bleiben sogar ,nur® 10 mm
Materialstérke Ubrig, was aber ange-
sichts des Materials VA ein wirklich her-
vorragender Wert ist. Damit waren wir

Weichholz, Hartholz, Spanplatten beschich-
tet, Tischlerplatte furniert, weiche Kunst-

stoffe, Acryl, Plexiglas®

wie vorher, zusatzlich Laminat

Weichholz, Hartholz, Spanplatten roh, Span-
platten beschichtet, Tischlerplatte furniert

auch schon beim zweiten Unterschei-
dungsmerkmal, dem zu bearbeitenden
Material. Auch das sieht man Festool-
Sageblattern direkt an, weil sie Uber
eine Farbcodierung an den Aufnahmeen-
den verfligen. So signalisiert ein gelber
Aufnahmenocken die Bearbeitung von
Holz, Holzwerkstoffen und weichen
Kunststoffen, wahrend beispielsweise
ein blau eingefdrbtes Ende ein Sage-
blatt fir Eisen, Alu, Bunt- und NE-Me-
talle kennzeichnet. Goldene Stichsé-
gebladtter deuten auf ein besonders
starkes und breites Sageblatt hin, das
hervorragende winkelgerechte Schnitt-
kanten hinterlasst und besonders fir
den Einsatz mit einer Flhrungsschie-
ne geeignet ist. Auch die Breite eines
Stichsageblatts ldsst sich auf den er-
sten Blick gut erkennen. Dabei eignet
sich ein schmales Sageblatt besonders
gut fir Kurvenschnitte, da man mit ihm

besser ,um die Ecke" ségen kann, als
mit einem breiten Stichsageblatt, das
hingegen bessere ,Geradeaus"-Schnitt-
qualitaten besitzt. Weitere Unter-
schiede, die man aber auf den ersten
Blick nicht so gut erkennen kann, sind
die Zahnteilung, der Zahnschliff und
das Material aus dem das Sageblatt
gefertigt ist. Bei der Zahnteilung kann
man grob sagen, je mehr Zédhne, um so
feiner ist der Schnitt. Beim Zahnschliff
unterscheidet man ,geschrankte™ zZah-
ne fir einen schnellen Schnitt, konisch
zum Ricken hin geschliffene Zahne flr
besonders saubere Schnittkanten und
gewellte Blatter mit gefrasten Zahnen
(alle ,blauen™ Sageblatter). Beim Ma-
terial sollte man besonders Sageblatter
aus HS-Bimetall hervorheben, sie sind
hochtemperaturbestdndig und extrem
verschleiBfest.

Weichholz, Hartholz, Spanplatten roh, Span-
platten beschichtet, Tischlerplatte furniert

Weichholz, Hartholz, weiche Kunststoffe

Weichholz, Hartholz, Spanplatten beschichtet,
Tischlerplatte furniert, weiche Kunststoffe,
Acryl, Plexiglas®

Weiche Kunststoffe, Acryl, Plexiglas®, Eternit
Sandwichmaterial / -platten

NE-, Buntmetalle, Alu, Eisen, Stahl, Edelstahl
NE-, Buntmetalle, Alu, Stahlbleche, Sandwich.

Spanplatten roh, Schichtstoffplatten, armierte
/ faserverstarkte Kunststoffe, Verbundstoffe
(Eternit), HM 75 auch Glas, Ziegel, Keramik

Armierte/faserverstarkte Kunststoffe, Verbund-
stoffe, Eisen, Stahl, Glas, Ziegel, Keramik

zum Sagen von Isolierungen und Dammstoffen

Erlduterungen zu den Zahlen
und Buchstaben:
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Beispiel: S 75/2,5 bi
Beispiel: S 75/4 K
Beispiel: S 75/4 FS

S 75/2,5 B IWLS "
HS 75/2,5 bi R FEET wgres
- . — Zahne nach unten
HS 75/2,5 bi R s O T A
S 75/4 FS od. FSG SR PESTODL S RO N
S 105/4 FSG Vi G PR TOOL S TR
8145/4 FSG sugams FESTOOL SRR (RO
S 75/4 L LTI
5 105/4 o T T
S 75/4 K e R L VPP
S 50/1,4 K
HS 75/4 bi TR LT
HS 75/3 bi * DT TN . Rl
HS 155/1,5 bi I o0 g
HS 60/2 bi L s v [l o R
HS 105/2 bi R o
HM 75/4,5 s TR PP
HM 105/4,5 | R AR,
R54G e
s 155/W “ :'E:T.._El_ ’-'."ﬂtf " -I "l : J'_.“.F -.:

75 mm verzahnte Lange, 2,5 mm Zahnteilung, Bimetall
75 mm verzahnte Léange, 4 mm Zahnteilung, Kurvensageblatt
75 mm verzahnte Lange, 4 mm Zahnteilung, 90° Schnitt



