Effektives Schieifen mit erheblich
verbesserten Ergebnissen

Wie kann der Lackierer
eine Schadstelle sorg-
faltig und ohne Schleif-
riefen vorbereiten?
Und das vom Spach-
tel- bis zum Fuller-
schliff so wirtschattlich
wie moglich?

In vielen Autolackierereien ist
far den Grob-, Zwischen- und
Feinschliff oftmals nur eine
Schleifmaschine mit einem Ar-
beitshub vorhanden. Meist
wird nur die Schieifmittelkdr-
nung gewechselt.

Was oft nicht beachtet wird,
dass bei den unterschiedli-
chen Schleifarbeiten (Grob-,
Zwischen- und Feinschiiff) mit
nur einem Gerat auf die hdhe-
re Abtragsleistung eines gré-
Beren Schleifhubs verzichtet
wird. Das bedeutet, langere
Schleifzeiten und hdhere Pro-
zesskosten missen in Kauf
genommen werden.

Die Betrachtung der Prozess-
kosten wird immer wichtiger
und es ist eindeutig: Zeit ist
Geld. Deshalb arbeitet das
Festool System mit drei ver-
schiedenen Schleifhuben: Elf
Millimeter flr den Grob-, sie-
ben Millimeter fir den Zwi-
schen- und drei Millimeter flr
den Feinschliff. Mit dieser
Ausstattung kommt der Auto-
lackierer schneller und effekti-
ver zum Ergebnis und nur gut

vorbereitete Untergriinde flh-
ren zur perfekten Oberflache.

Der Zeitvergleich

Zur  Verdeutlichung fihrte
Festool einen Test im Labor
durch. Dabei zog die Ver-
suchsabteilung Ubliche Ar-
beitsweisen mit drei unter-
schiedlichen Schleifhlben des
Druckluft-Exzenterschleifers
LEX 2 150 heran und hat die
Ergebnisse verglichen. Das
Ergebnis hat gezeigt, dass die
Schleifzeiten bei richtigem
Einsatz der Schleifhilbe stark
sinken.

Schon der gemeinsame Ein-
satz der unterschiedlichen

Schleifthbe mit sieben und
drei Millimetern bringt eine
Zeitersparnis von 38 Prozent.
Und mit dem Einsatz von allen
drei Schleithiben (elf, sieben
und drei Millimetern) ergab
sich eine Zeitersparnis von bis
zu 53 Prozent bei bester
Oberflachengite. Damit ist
der Untergrund in der Halte
der Zeit bestens vorbereitet.
So rechnet sich die einmalige
Anschaffung der unterschiedli-
chen Maschinen sehr schnell
und reduziert dauerhaft die
Schleifzeiten.

Drei Schieifhiibe fiir
schnelle Ergebnisse

Wer flr den Grob-, Zwischen-

und Feinschliff drei Maschine
mit unterschiedlichen Schleif:
hiben einsetzt, arbeitet we-
sentlich  effizienter. I
empfiehit Festool den E
von drei Schleifgerate
unterschiedlichen  Schileifhl
ben.

Im Grobschliff bereitet der Au:
tolackierer durch die stark
Abtragsleistung des elf
meter Schleithubes (LEX




11) den Untergrund fir
- Zwischenschliff schnell
ind erzielt ein grobes
hleifbild. Im Zwischenschiift
nen Spachteloberflachen
m sieben Millimeter
hleifhub (LEX 2 150/7) ab-
agen und geglattet wer-

o minimieren sich auch Krat-
zer und Schleifspuren und da-

mit ist der Untergrund bereit
flr den Feinschliff. Im Fein-
schliff sorgt der drei Millimeter
Schleifhub des LEX 2 150/3
beim Fullerschliff fir feinste
Oberflachenglite. So kénnen
Autolackierereien den zeitauf-
wandigen, nassen Handschliff
ersetzen, die Schleifdauer
und die Reinigungsarbeiten
erheblich minimieren.

‘September fiihrt Festool
neues Multi-Jetstream
mit  eingebautem
i Dieses

inzigartig und glanzt mit
arkem Abtrag bei maximaler
augung. Der patentierte

s-Prinzip deutlich ver-
serte Schleifergebnisse
gleichzeitigen Zeit- und

vorteilen. Das Multi-
m Schleifsystem defi-
h dabei im Gegensaiz
m Wettbewerb nicht lber
e Zahl der Absaugldcher,
tiber das optimale
menspiel von Zu- und

| das patentierte Jet-
Prinzip ein, bei dem
atzliches Loch in der

Schleifen mit eingebautem
Staubtransport

kanalen beim Absaugen ver-
hinderte, dass ein Vakuum in
der Tellermitte entstand. So
konnte das Schleifmittel nur
langsam zusetzen und das
Jetstream-System sorgte
schon fur einen deutlich gerin-
geren Schleifmittelverbrauch.
Nun flihrt Festool ab Septem-
ber 2009 sein neues Multi-Jet-
stream Schleifsystem ein.

Multi-Jetstream -
weltweit einzigartig
mit Zu- und Abluft

Durch dieses neue, einzigarti-
ge Prinzip entsteht eine Luft-
stromung, die den Schleif-
staub aktiv zum jeweils nachst
gelegenen Absaugkanal
transportiert. Dadurch entsteht
zwischen den Zu- und Abluft-
kandlen eine Strébmung wie
beim Luften eines Raumes.
Sie erfasst den Staub durch

16 kleine und einen groBen
Zuluftkanal und transportiert
ihn aktiv zu den Absaugkana-
len des Schleiftellers. Durch
die ausgekltgelte Anordnung
der Kanéle wird der Staub
Uberall auf dem Teller abge-
saugt. So gibt es auf dem ge-
samten Schleifteller keine
strdmungsfreien Stellen mehr,
die nicht von der Absaugung
erfasst werden. Das Ergebnis
ist eine Absaugung zu nahezu
100 Prozent.

Das bedeutet letztendlich eine
bis zu sechsmal schnellere
Absaugleistung im Vergleich
zu Wettbewerber. So bleibt
die Klette standig sauber und
das Schleifmittel und der Tel-
ler haben eine héhere Stand-
zeit. AuBerdem bleibt durch
die Zu- und Abluft die Tempe-
ratur der Arbeitsoberflache
kihl, wodurch sich das
Schleifmittel nur sehr langsam
zusetzt. Damit verbessert sich
nochmals die Qualitat der Ar-
beitsergebnisse und die Mog-
lichkeit Prozesskosten zu re-
duzieren.

Handschleifklotze
mit Ahsaugung

Manche Stellen wie beispiels-
weise gespachtelte Flachen
schleift der Lackierer gerne
noch einmal von Hand. Bisher
ist das nur mit herkdmmlichen
Schleifklotzen madglich.  Ab
September  bietet Festool
Handschleifkldtze, die an ein
Absaugmobil angeschlossen
werden kdnnen. Damit blei-

ben die Oberflache und die
Arbeitsumgebung  staubfrei.
Dartiber hinaus verhindert die
Absaugung das Clogging des
Schleifmittels, setzt weniger
zu und verringert dadurch au-
tomatisch den Schleifmittel-
verbrauch.

An den neuen Handschleif-
kidtzen sorgen Bypass-Adap-
ter fur eine Anpassung der
Absaugleistung an das zu
bearbeitende Werkstlck.
Festool hat die Kanten der
Handschleifklétze so konstru-
iert, dass durch die abgerun-
deten Ecken die Oberflache

nicht beschadigt wird. So
kann der Lackierer sofort
ohne Nacharbeit an die

nachste Schleifarbeit gehen.

Granat — Stark in
Abtrag und Standzeit

Festool erweitert seine
Schleifmittelqualitaten mit
dem neuen  Premium-Ali-
round-Schleifmittel Granat
und empfiehlt es speziell far
hérteste Untergrinde vom
Grobschliff bis zum Fein-
schliff. Die neue Schleifmittel-
qualitédt Granat ist fur Autola-
ckierer, die starken Abtrag,
hohe Standzeiten und gleich-
zeitig eine hohe Oberflachen-
glUte winschen. Durch die he-
rausragende Standzeit von
Granat muss der Lackierer
mit weniger Clogging und Zu-
setzen des  Schleifmittels
kdmpfen und hat dadurch ei-
nen  deutlich  geringeren

Schleifmittelverbrauch.
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Der neuartige Schleifkornmix
aus Keramik und gehartetem
Aluminumoxid sorgt flr einen
bis zu 27 Prozent schnelleren
Abtrag. Granat halt die hohe
Schleifleistung im Spachtel-

schliff auch dann, wenn das
Schleifmittel auf Metall trifft.
Es ist in den Kérnungen P 40
bis P 500 erhaltlich. Im Durch-
messer 150 Millimeter wird
Granat auch im innovativen

Multi-Jetstream-Prinzip  aus-
geliefert, was eine innovative,
perfekte Absaug- und Schleif-
leistung gewahrleistet. So
kénnen Schleifscheiben mehr
als einmal verwendet werden.

Neue Handschleif-
mittel fiir Lacke,
Fiiller und Spachtel

Granat Soft. Gerade bei La-
ckierarbeiten kommt es vor,
dass an Stellen geschliffen
werden muss, die maschinell
schwer zu bearbeiten sind.

Flr diese Félle bietet Festool
ab September 2009 das
Handschleifmittel Granat Soft
an. Es eignet sich zum Vor-
schleifen und Feinschleifen
von Vertiefungen oder Kontu-

ren sowie zum Feinschleifen
von Fuller und Spachtel an
schwer zugénglichen Stellen.
Ein neues

Schieifmittels. Die innovative
Perforierung des Schleifmit-
tels sorgt fir saubere Abriss-
Kanten und unterbindet, so
unerwinschte Kratzspuren
auf der Oberflache.

Vlies: Zur Abrundung des
Schleifmittelsortiments gibt es
ab September 2009 auch das
Handschleifmittel  Vlies. fiir
schwer erreichbaren Stellen.
Festool empfiehlt es zum An-
schleifen von Grundierungen,
Endschleifen von Fillern. so-
wie zum Mattieren von Neu-
teilen,  Werksgrundierungen
und Lacken. 3
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