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Priifplanung von Merkmalen in Abhdngigkeit von Zeichnungsangaben

Merkmal Beschreibung Bedeutung der Merkmale Mlndes!:anfo_!'derung
an die Priifung
FreimaB 115 FreimaB unterliegen den Lieferant definiert Art und
! angegebenen Allgemeintoleranzen Umfang der Priifung selbst.
11,5+0,1

Merkmal mit direkter
Toleranzangabe

Merkmal mit Toleranzangaben

Lieferant definiert Art und
Umfang der Priifung selbst.

Priifmerkmale FC
(Function Critical Characteristics)

Zielsetzung: Null-Fehler-Produktion. Dies kann sowohl
durch Methoden der statistischen Prozesskontrolle als auch
durch Prifungen sichergestellt werden.

Prifmerkmal bezeichnen MaBe, die in der
Produktion zu Ubérwachen sind Lieferant prift und bewertet das Merkmal bei jeder
' Produktion und dokumentiert dies. Prifart und Umfang
definiert der Lieferant in seinem Prifkonzept selbst.
115 +01 Priiffmerkmale 100% bezeichnen Zielsetzung: Null-Fehler-Produktion.
Prifmerkmal MaBe, die in der Produktion 100%

T00%

zu Uberwachen sind.

Lieferant prift und bewertet das Merkmal 100% und
dokumentiert dies. Priifart definiert der Lieferant selbst.

Besonderes Merkmal

11.5 201 CSOO

Bei besonderen Merkmalen (engl.
Significant Charactersistics) ist in
Folge einer Abweichung zur
Zeichnungsangabe mit einer
maglichen Gefahrdung der
Betriebssicherheit, oder
Zertifizierungsrelevanten
Anforderung zu rechnen.

Zielsetzung: Null-Fehler-Produktion. Lieferant prift und
bewertet das Merkmal bei jeder Produktion zu 100% und
dokumentiert dies. Priifart definiert der Lieferant in seinem
Prifkonzept selbst.

Auf die Durchfiihrung der 100% Prifung kann durch den
Nachweis der Prozessfahigkeit, oder durch den Nachweis
einer Null-Fehler-Einrichtung verzichtet werden. Dies kann
sowohl durch Methoden der statistischen Prozesskontrolle
als auch durch Poka-Yoke-Einrichtungen sichergestellt
werden.

Anmerkung: Die Messmittelfahigkeit der Prifmittel ist durch den Lieferanten sicherzustellen. Die Archivierungspflicht fir die Prifdaten besonderer Merkmale
betrdgt 15 Jahre, Prifmerkmalen 5 Jahre und bei Bedarf ist ein kurzfristiger Zugriff zu erméglichen.

inspection planning of drawing attribute characteristics

Feature

Drawing notation

Explanation

Minimum test requirements

General tolerance according to

Untoleranced dimension 11,5 used technology Supplier defines type and extent of the test
11,5 £ 0,1
characteristic with tolerance characteristic with tolerance Supplier defines type and extent of the test
L o2 |a
Objective: zero-defect production. This can be ensured by
11.5 01 Test characteristics FC methods of statistical process control as well as by testing.
Test characteristic (Function Critical Characteristics)
designate dimensions that are to Supplier checks and evaluates the characteristic during each
m be monitored in production. production and documents this. The supplier defines the type
and scope of testing himself in his testing concept.
Objective: Zero-defect production.
11.5 01 (100% Test characteristics 100%
Test characteristic designate dimensions that are to | Supplier inspects and evaluates 100% of the characteristics
me A be monitored 100% in production and documents this. The supplier defines the type of inspection
- 100% himself.
Objective: Zero-defect production. Supplier inspects and
In the case of significant evaluates 100% of the characteristics during each production
h . 9 ible risk and documents this. The supplier defines the type of inspection
+01 characteristics, a possible risk to himself in his inspection concept.
115 =01 operational safety or
Significant characteristic ﬁgrtL:?rceamtlg:t-srerI::;cn;e expected The performance of the 100% inspection can be waived
a P through proof of process capability, or through proof of a zero-

as a result of a deviation from
the drawing specifications

defect facility. This can be ensured by methods of statistical
process control as well as by Poka-Yoke (mistake proofing)
facilities.

Note: The test equipment capability must be ensured by the supplier. The archiving obligation for the inspection data of special characteristics is 15 years,
inspection characteristics 5 years and short-term access must be made possible if required.
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Planovani méreni rozméri v zavislosti na Gdajich na vykrese

Rozmér

Oznacdeni na vykrese

Vyznam rozméru

Minimalni pozadavky
na kontrolu

Tolerance volného rozméru

Volny rozmér 11,5 podiéhd vieobecnym tolerancim Dodavatel sam definuje druh a rozsah kontroly rozméru.
Rozmér / znak s pfimym 11,5%0,1 Rozmeér / znak s vyznacenim
P primyi Y Dodavatel sdm definuje druh a rozsah kontroly rozméru.
udajem o toleranci hodnoty tolerance
4| o2 |a
Cil: vyroba bez chyb. To Ize zajistit jak metodami
115 +01 Kontrolni znak FC (Function statistického Fizeni procesu, tak kontrolami rozméru.
Kontrolni znak Critical Characteristics) oznacuje
rozmér, ktery ma byt ve vyrobé Dodavatel kontroluje a posuzuje rozmér pfi kazdé vyrobé a
monitorovan. dokumentuje jej. Druh a rozsah kontroly si dodavatel definuje
sém ve svém kontrolnim planu.
Cil: vyroba bez chyb.
11.5 01 (100% Kontrolni znak 100% oznaduje

Kontrolni znak

T00%

rozmér, ktery ma byt ve vyrobé
kontrolovan ze 100%.

Dodavatel kontroluje a posuzuje rozmér ze 100% a
dokumentuje jej. Druh kontroly si dodavatel definuje sdm ve
svém kontrolnim planu.

Vyznamny znak

11.5 201 CSOO

V pfipadé vyznamného znaku
(anglicky Significant
Charactersistics) je tfeba v
dlsledku odchylky od vykresové
dokumentace ocekavat mozné
ohrozeni provozni bezpec¢nosti
nebo riziko nespinéni pozadavkd
souvisejicich s certifikaci.

Cil: vyroba bez chyb. Dodavatel kontroluje a posuzuje rozmér
ze 100% a dokumentuje jej. Druh kontroly si dodavatel
definuje sam ve svém kontrolnim planu.

V pripadé doloZeni procesni zplsobilosti nebo dolozeni
zavedeni nulové chybovosti ve vyrobé neni nutné kontrolovat
rozmér ze 100%. To Ize zajistit jak metodami statistického
fizeni procesu, tak zavedenim Poka-Yoke.

Poznédmka: Dodavatel musi zajistit zplsobilost zkugebnich zafizeni. Povinnost archivace dat je u vyznamnych znak{ 15 let a u kontrolnich znakd 5 let. V pipadé
potieby musi byt umoznén kratkodoby pfistup k témto datim.
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